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* © Procede de pose d'une toile en ffls synthetiques avec tension autour d'un cylfndre et dispositif de 
mlse en tension pour la mise en oeuvre du procede. 


© Procede de pose d f une toile (1) avec tension 
autour d'une surface a entourer (2), on pretend la 
toile (1) autour de la surface et on ajoute si neces- 
saire des bandes (14) aux extremes (3) de la toile 
(1), on jonctionne ensuite la toile (1) et on relache la 
tension. Le dispositif de mise en tension (5) compor- 
te deux sangles (6) fixables aux extremites (3) de la 
toile et que Ton rapproche a Taide de tiges filetees 
(9) sur lesquelles on visse des boulons (12). 
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Precede de pose d'une toile en fils synthetiques avec tension autour d'un cylindre et dispositif de 
mise en tension pour la mise en oeuvre du procede 


La presente invention a trait a un procede de 
pose d'une toile en fils synthetiques avec une 
tension autour d'une surface a entourer en parti- 
culier d'un cylindre utilise dans la fabrication du 
papier. 

II est connu d'entourer des cylindres de toiles 
tubulaires avec tension ce qui necessite de liberer 
i'une des extremites du cylindre pour enfiler la 
toile. C'est une operation longue et delicate qui 
necessite des equipements speciaux et une confi- 
guration adaptee de I'environnement du cylindre 
(cantilever par exemple). 

II est connu egalement d'entourer les cylindres 
par une toile tissee ouverte que Ton rend circulaire 
par jonctionnement par au moins un jonc des bou- 
cles fornnees a chacune des extremites de la ban- 
de. 

Si les elements chatne et trame de la toile ne 
sont pas orthogonaux par rapport a Taxe du cylin- 
dre, on peut rendre la toile solidaire de ce dernier 
en tirant sur les bords de cette toile, par des 
ressorts ou des frettes fixees sur les bords du 
cylindre. Dans le cas de frettes, on pince les bords 
de la toile entre les frettes de chaque cote du 
cylindre. Puis on ecarte celles-ci des bords du 
cylindre a I'aide de vis fixees sur les frettes. Les 
efforts de traction exerces reduisent le diametre de 
la toile et la plaquent sur le cylindre. C'est une 
operation compliquee et longue necessitant des 
equipements speciaux sur les bords du cylindre. 

Si les elements de chaTne et de trame de la 
toile sont orthogonaux par rapport a I'axe du cylin- 
dre, on utilise de preference des materiaux synthe- 
tiques, retractables a chaud pour les rendre soiidai- 
res du cylindre. 

II est connu aussi d'enrouler autour d'un cylin- 
dre une toile ouverte faite de spirales plastiques 
engrenees entre elles et de la fermer en engrenant 
les spirales des 2 extremites et en les verrouillant 
avec un jonc. Ces spirales sont faites d'un materiau 
plastique thermo-retractable. On rend la toile soli- 
daire du cylindre par traitement thermique. Pour 
I'operation de retraction thermique d'une toile plas- 
tique tissee ou constitute de spirales, on utilise de 
I'air chaud, de la vapeur ou de I'eau chaude. 

Cette technique et aussi delicate a utiliser car 
necessite Pemploi d'une source chaude. D'autre 
part, la retraction n'est pas toujours suffisante pour 
bien tenir la toile sur le cylindre. 

En outre, elle ne permet pas I'emploi de fils a 
retrait faible ou nul. 

Le procede de pose d'une toile en fils syntheti- 
ques avec tension autour d'une surface a entourer, 
selon la presente invention, est plus aise* a meure 
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en oeuvre que ceux rappelles ci-dessus et est 
caracterise en ce qu'on prend une toile ouverte 
terminee a ses deux extremites par des moyens 
de jonctionnement, et munie a ces extremites 

5 d'elements d'attache fixes regulierement le long de 
ces extremites, ladite toile etant plus courte que la 
surface a entourer, on la dispose autour de la 
surface a entourer pour former un manchon, on 
exerce une forte tension avec un dispositif de mise 

70 en tension sur les elements d'attache pour rappro- 
cher les deux extremites sur toute leur largeur a la 
fois, on ajoute aux extremites de la toile une ou 
plusieurs bandes de faible largeur en fils syntheti- 
ques en dont la longueur est egale a la largeur de 

is la toile. lesdites bandes comportant deux lisieres 
munies de boucles qui sont enfilees dans les bou- 
cles des extremites ou dans les boucles de la 
bande adjacente pour definir des canaux dans les- 
quels on introduit des joncs. le nombre de bandes 

20 ajoutees etant juste suffisant pour que le manchon 
ait sensiblement la tension voulue et que les deux 
series de boucles terminant le manchon puissent 
etre emboftees les uns dans les autres pour definir 
un canal de verrouillage, on introduit un jonc dans 

25 le canal de verrouillage, et on enleve le dispositif 
de mise en tension ainsi que les elements d'atta- 
che. 

Selon une variante le procede selon Pinvention 
est caracterise en ce qu'on prend une toile ouverte 
30 en fils synthetiques terminee a ses deux extremites 
par des boucles ou des spirales, ladite toile com- 
portant au moins a une extremite plusieurs bandes 
en fils synthetiques de faible largeur dont la lon- 
gueur est egale a la largeur de la toile. lesdites 
35 bandes comportant des boucles ou etant consti- 
tutes par des spirales qui sont engrentes dans les 
boucles ou les spirales des bandes voisines et 
traverse es par des joncs, chaque extremite etant 
munie d'elements d'attache fixes regulierement le 
40 long de ces extrtmitts, on dispose ladite toile 
autour de ladite surface, on tire fortement sur les 
elements d'attache a I'aide d'un dispositif de mise 
en tension, pour rapprocher les extremites de la 
toile J'une de I'autre. on enleve a une extremite de 
45 la toile une ou plusieurs bandes de facon a ce que 
la toile ait juste la longueur suffisante pour entourer 
la surface en ayant sensiblement la tension voulue, 
on embofte les boucles terminant la toile les unes 
dans les autres pour determiner un canal de ver- 
so rouillage, on introduit un jonc dans le canal de 
verrouillage. et on enleve le dispositif de mise en 
tension ainsi que les elements d'attache. 

Selon une seconde variante le procede selon 
(•invention est caracterise en ce qu'on prend une 
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toile ouverte en fils synthetiques terminee a ses 
deux extremites par des boucles, on la dispose 
autour de la surface a entourer, les deux extremi- 
tes de ladite toile etant 6cart£es I'une de I'autre 
d'une distance qui va en decroissant d'un cote de 
la toile a I'autre selon un angle a, on tire fortement 
au voisinage des deux extremites pour les rappro- 
cher I'une de ('autre, jusqu'a ce qu'on atteigne la 
tension voulue, on approche une bande en fils 
synthetiques de longueur superieure a la largeur 
de la toile et dont les deux lisieres munies de 
boucles se rapprochent I'une de I'autre comme les 
extremites de la toile selon un angle a, on deplace 
la bande entre les extremites de la toile de facon a 
occuper tout I'ecart entre lesdites extremites, on 
embofte Jes boucles des extremites dans les bou- 
cles de la bande pour determiner deux canaux de 
verrouillage, on introduit des joncs dans les canaux 
de verrouillage, on relache la tension sur les extre- 
mites de la toile puis on coupe la bande a la 
largeur de la toile. 

Le precede selon cette second© variante est 
particuiierement simple a mettre en oeuvre et ne 
necessite qu'une meme bande quelle que soit la 
largeur du cylindre a revetir. 

L'application principale du procede de I'inven- 
tion concerne la pose d'un revetement autour d'un 
cylindre mais on peut egalement Tutiliser pour po- 
ser une toile tendue autour d'une surface qui peut 
etre constitute par celle qui enveloppe plusieurs 
cylindres ou plusieurs elements parallels entre- 
eux. 

Pour la mise en oeuvre du procede selon I'in- 
vention on peut utifiser de preference un dispositif 
comportant deux sangles munies de deux tiges 
rigides longitudinales entre lesquelles sont mon- 
tees des tiges filetees transversaJes, les tiges file- 
tees etant munies de boulons qui par serrage rap- 
prochent une tige longitudinale de rautre, les san- 
gles etant prevues pour etre fixees parallelement 
aux tiges longitudinales sur des generatrices de la 
toile voisines de ses extremites. 

Ce dispositif est particuiierement simple a met- 
tre en oeuvre, notamment il peut etre mis en place 
et retire facilement. 

La presente invention sera mieux comprise a la 
lumiere de la description qui va suivre dans laquel- 
le : 

- Les figures 1. 2 et 3 represented la pose 
de la toile autour d'un cylindre selon I'invention. 

- Les figures 4 et 5 represented une pose 
de toile selon une variante de Pinvention. 

La figure 6 represente une autre variante de 
la methode de pose selon I'invention. 

La figure 7 represente une toile posee autour 
de plusieurs cylindres. 


La figure 8 represente une variante addition- 
nelle de la methode de pose selon I'invention. 

Le procede de pose d'une toile 1 en fils syn- 
5 thetiques autour d'un cylindre 2 selon I'invention 
(voir figure 1) comporte les etapes suivantes. On 
prend une toile 1 constitute d'une bande par 
exemple tissee terminee a ses deux extremites 3 
par des series de boucles 4 ; chez le fabricant, on 
70 a cousu les extremites 13 de sangles 6 parallele- 
ment aux extremites 3 de la toile 1, e'est- a-dire 
parallelement a I'axe du cylindre 2. 

. Chez le client, on enroule la bande autour du 
cylindre 2 pour former un manchon, la longueur de 
75 ia bande 1 est plus courte que la peripherie du 
cylindre mais sa largeur est egale a la longueur du 
cylindre 2. 

On prend un dispositif de mise en tension 5 
(voir egalement figure 2) que Ton adapte dans les 
20 deux sangles souples 6 dont la largeur est egaJe 
ou superieure a la longueur du cylindre. 

A cet effet dans les sangles 6 sont logees deux 
tiges 7 metalliques rigides. Sur ces deux tiges 7 
sont fixees des rangees de tetons 8. Des tiges 9 
25 filetees orthogonales aux tiges 7 des sangles 6 
sont fixees a une extremite sur les tetons 8 d'une 
tige rigide 7 et passent a I'autre extremite 10 a 
travers un alesage 11 menage dans les tetons 8 de 
I'autre tige 7. Ces autres extremites 10 sont munies 
30 de boulons 12. 

On visse les boulons 12, ce qui rapproche les 
deux tiges rigides 7 I'une de I'autre. Lorsque la 
toile 1 est tendue avec une tension jugee suffisante 
(de preference superieure a 50 kg/m) f on vient 
35 approcher une ou plusieurs bandes en fiis syntheti- 
ques 14 dont la longueur est egale a la largeur du 
cylindre 2 et dont les deux lisieres sont munies de 
boucles 15. Les bandes 14 sont reliees les unes 
aux autres par interpdnetration des boucles des 
40 lisieres et insertion d'un jonc 16 dans les canaux 
17 ainsi definis ainsi qu'aux deux extremites 3 (voir 
figure 3). On emploie le nombre de bandes 14 
suffisante pour combler la distance entre les deux 
extremites 3 de la toile tendue. Au cas oCi cette 
45 distance est nulle on n'aura pas besoin de rajouter 
de bandes 14. 

On devisse les boulons 12 des tiges filetees 9 
pour relacher la tension im posee par le dispositif 5 
puis on decoud les sangles 6. La toile 1 est ainsi 
so mise en tension autour du cylindre 2. 

Selon une variante, au lieu de mettre une toile 
de longueur inferieure a la peripherie du cylindre 2 
on peut mettre une toile 1 de longueur legerement 
superieure a cette peripherie. 
55 La toile 1 telle que livree par le fabricant com- 

porte deja montee les deux sangles 6 a chaque 
extremite de la toile 1. On peut ecjalement prevoir 
des sangles 6 en deux parties 6,6" reliees par 
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des moyens de verrouillage 34 (jonc de fermeture 
a glissieres (voir figure 8). Seule la partie 6' est 
fixee par le fabricant aux extremites de la toile 1 et 
i'utilisateur yient verrouiller les parties 6" sur les 
parties 6 - Apres montage ii peut recuperer le dis- 
positif de mise en tension 5 et s'en servir pour 
monter une autre toile. 

Dans I'exemple represents sur la figure 4 la 
toile 1 est constitute de bandes 20 de spirales 22 
reliees par des joncs 21. 

On prend un dispositif 5 de mise en tension 
identique a celui utilise dans I'exemple de la figure 
1. Toutefois la lisiere de chaque sangle 6. du cote 
oppose aux tiges rigides est munie de boucles 
rigides 23 qui passent partiellement au travers de 
spirales 22 a chaque extremite 18 de la toile 1 
selon des generatrices paralleles a I'axe du cylin- 
dre 2. Ces boucles 23 ont ete fixees par le fabri- 
cant dans ces spirales 20 en introduisant une cor- 
de a piano 24. Ces boucles rigides 23 peuvent etre 
des boucles formees avec les fils de trame de la 
sangle ou bien des spirales tenues par les fits de la 
sangle ou des agrafes metal liques fixees sur les 
bords. Les boucles 23 sont ensuite fixees aux 
sangles 6. 

On visse ensuite les boulons 12 des tiges 
filetees 9 de facon a rapprocher ces tiges rigides 
I'une de I'autre jusqu'a ce qu'on obtienne la ten- 
sion voulue. 

On elimine la surlongueur de la toile 1 en 
enlevant un nombre sufftsant de bandes 20 de 
spirales 22. On garde une longueur de toile 1 entre 
les deux generatrices sous tension tout juste suffi- 
sante pour pouvoir fermer la toile 1 en engrenant 
une extremite des spirales dans I'autre de fagon a 
definir un canal de verrouillage 26 dans lequel on 
insere un jonc 21 (voir figure 5). 

On de visse ensuite les boulons 12 des tiges 9 
filetees de fagon a relacher la tension puis on 
libere les sangles 6 en retirant les cordes a pianos 
24. 

Selon une autre variante du precede selon 
Tinvention representee a la figure 6 on prevoit une 
toile 1 dont les deux extremites 27 forment entre 
efles un angle aigu a lorsque la toile 1 en fils 
synthetiques est enroulee autour du cylindre 2. 

Ces extremites sont munies de boucles 28. En 
utiiisant le dispositif de mise en tension precedem- 
ment decrit (non represente sur la figure 6) on 
pretend la toile 1 autour du cylindre 2 jusqu'a la 
tension voulue. Puis on avance une bande etroite 
29 dont les deux lisieres 30 sont munies de bou- 
cles 31 et font le meme angle a que les deux 
extremites 27 de la toile 1 . 

On deplace la bande 29 jusqu'a occuper exac- 
tement I'espace entre les deux extremites 27. On 
engrene alors les boucles 31 de la bande 29 dans 
les boucles 28 des extremites 27 pour determiner 


deux canaux de verrouillage dans lesquels on intro- 
duit deux joncs de verrouillage 32. 

On retire le dispositif de mise en tension puis, 
on coupe la bande a la largeur du cylindre. 

5 Les differents proced£s de pose de la toile 

peuvent egalement etre utilises pour poser une 
toile 1 autour d'une surface definie par exemple 
par plusieurs cylindres 33 d'axes paralleles comme 
represente sur la figure 7. 

io Dans la description qui precede les boucles 

terminant la toile ou les lisieres, des bandes inter- 
mediates peuvent §tre remplacees par des spira- 
les, des agrafes ou plus generalement par tous les 
moyens de jonctionnement qui engrenes ensemble 

75 definissent un canal de verrouillage dans lequel on 
peut introduce un jonc. 

Dans les precedes de pose decrits. il est parti- 
culierement interessant que les elements d'attache 
(6, 23, 6 ) soient fixes paraflelement aux extremites 

20 de la toile chez le fabricant, I'utilisateur n'a plus 
alors qu'a mettre en place le dispositif de mise en 
tension (5) ce qui est tres facile a mettre en oeuvre 
et a enlever ou ajouter des bandes ce qui est tres 
facile a realiser. 

25 

Revendications 

1/ Precede" de pose d'une toile (1) en fils 

30 synthetiques avec tension autour d'une surface a 
entourer (2) caracterise en ce qu'on prend une toile 
ouverte (1) terminee a ses deux extremites (3) par 
des boucles (4) et munie a ces extremites (3) 
d'elements d'attache (6) fixes regulierement le long 

35 des extremites (3), ladite toile (1) etant plus courte 
que la surface a entourer (2). on la dispose autour 
de la surface a entourer pour former un manchon. 
on exerce une forte tension avec un dispositif de 
mise en tension (5) sur les elements d'attache (6) 

40 pour rapprocher les deux extremites (3) sur toute 
leur largeur a la fois. on ajoute aux extremites (3) 
de la toile (1) une ou plusieurs bandes (14) en fils 
synthetiques de faible largeur et dont la longueur 
est egale a la largeur de la toile (1), lesdites 

45 bandes (14) comportant deux lisieres munies de 
boucles (15) qui sont enfilees dans les boucles (4) 
des extremites (3) ou dans les boucles (5) de la 
bande adjacente (14) pour definir des canaux (17) 
dans lesquels on introduit des joncs (16), le nom- 

50 bre de bandes (14) ajoutees etant juste suffisant 
pour que le manchon ait sensiblement la tension 
voulue et que les deux series de boucles (15, 4) 
terminant le manchon puissent etre emboftees les 
unes dans les autres pour definir un canal de 

55 verrouillage (17), on introduit un jonc (16) dans le 
canal de verrouillage (17), et on enleve le dispositif 
de mise en tension (5) ainsi que les elements 
d'attache (6). 
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2/ Procede de pose d'une toile (1) en fils 
synthetiques avec tension autour d'une surface a 
entourer, caracterise en ce qu'on prend une toiie 
(1) ouverte terminee a ses deux extremites (18) par 
des boucles ou des spirales (2) et munie a ces s 
extremites (18) d'elements d'attache fixes regulie- 
rement le long de generatrices paralleles aux extre- 
mites (18), ladite toile (1) comportant au moins a 
une extremite (18) piusieurs bandes de faible lar- 
geur (20), en fils synthetiques dont la longueur est io 
egale a la largeur de la toile (1), lesdites bandes 
(20) comportant des boucles ou etant constitutes 
de spirales (22) qui sont enfilees dans les boucles 
ou les spirales (22) des bandes (20) voisines et 
reunies par des joncs (21), on dispose ladite toile 75 
(1) autour de ladite surface (2) pour former un 
manchon. on tire fortement sur les elements d'atta- 
che (6) avec un dispositif de mise en tension (5) 
pour rapprocher les generatrices ou sont fix£s les 
elements d'attache I'une de I'autre, on enleve a 20 
une extremite (18) de la toile (1) une ou piusieurs 
bandes (20) de fagon a ce qua la toile (1) ait juste 
la longueur suffisante pour entourer la surface (2) 
avec sensiblement la tension voulue, on engrene 
les boucles ou les spirales (22) terminant la toile 25 
les unes dans les autres pour determiner un canal 
de verrouiilage (26), on Introduit un jonc (21) dans 
le canal de verrouiilage (26), et on enleve les 
elements d'attache et le dispositif de mise en ten- 
sion (5). 30 

3/ Procede de pose d'une toile (1) autour d'une 
surface a entourer (2) avec tension, caracterise* en 
ce qu'on prend une toile (1) ouverte terminee a ses 
deux extremites (27) par des boucles (28), on la 
^ dispose autour de la surface a entourer (2) pour 35 
% former un manchon, les deux extremites (27) de 
ladite toile (1) etant ecartees rune de I'autre d'une 
distance qui va en decroissant d'un cote du man- 
chon (1) a I'autre selon un angle a, on tire forte- 
ment au voisinage des deux extremites (27) pour 40 
les rapprocher I'une de I'autre, jusqu'a avoir la 
tension voulue, on approche une bande (29) en fils 
synthetiques de longueur superieure a la largeur 
de la toile et dont les deux lisieres (30) munies de 
boucles (31) se rapprochent I'une de I'autre com- 45 
me les extremites (27) du manchon (1) selon un 
angle a, on deplace la bande (29) entre les extre- 
mites (27) du manchon (1) de facon a occuper tout 
I'ecart entre lesdites extremites (27), on emboite 
les boucles (28) des extremites (27) dans les bou- 50 
cles (31) de la bande (29) pour determiner deux 
canaux de verrouiilage, on introduit des joncs (32) 
dans les canaux de verrouiilage, on reiache la 
tension sur les extremites (27) de la toile puis on 
coupe la bande (29) a la largeur du manchon (1). 55 

4/ Procede selon I'une des revendications pre- 
cedentes caracterise en ce que la surface a entou- 
rer est un cylindre (2). 


5/ Procede selon I'une des revendications 1 a 
3 caracterise en ce que la surface a entourer est 
un ensemble de cylindres (33) ou d'elements paral- 
leles entre eux. 

6/ Dispositif de mise en tension (5) pour la 
mise en oeuvre du procede selon I'une des reven- 
dications precedentes, caracterise en ce qu'il com- 
porte deux sangles (6) munies de deux tiges rigi- 
des (7) longitudinales entre lesquelles sont mon- 
tees des tiges filetees transversales (9), les tiges 
filetees (9) etant munies de boulons (12) qui par 
serrage rapprochent une tige longitudinale (7) de 
I'autre, les sangles (6) etant prevues pour etre 
fixees temporairement parallelement aux tiges lon- 
gitudinales (7) sur des generatrices de la toile (1) 
voisines de ses extremites (3. 18, 27). 

71 Dispositif de mise en tension selon la reven- 
dication 6 caracterise en ce que chaque sangle (6) 
comporte deux parties (6 , 6") verrouillable I'une a 
I'autre par des moyens de verrouiilage (34), la 
premiere parte (6') etant fixable a la toile, la se- 
conde partie (6 ) etant munie de la tige rigide (7). 
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FIG.4 



BNSOOCID <FP (Vtt?i4AAi l > 


EP 0 332 146 A1 



dTbreZT*" RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE Numcro de la demand*: 

EP 89 10 4015 


DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 


Categorie 


Citation du document avec indication, cn ens dc besoin, 
des parties pertinentcs 


Revindication 
conccrncc 


CIjVSSEMENT DE LA 
DEMANDS qm. Q.4 ) 


A 
A 
A 
A 


GB-A-417406 ( H INDUE ) 
GB-A-982682 (ZATTT J 
US-A-3436041 (HAULER) 
FR-A-437341 (ERMISCH ) 


D21F1/00 


DOMAINES TECHNIQUES 
REOFERCI IES (Int. CL4 ) 


Lc present rapport a etc ctabli pour toutcs les revindications 


D21F 
F16G 


Lieu de la recherche 

Dale tTacbcvrmcni de la recherche 

Exam) nai cor 

LA HAYE 

27 AVRIL 1989 

DE RUCK F. 


CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES 

X : partiaitiercmenc pertinent a lui scul 

Y : partlculiercmcnt pertinent cn combinaison avee un 

autre document de la me me categorie 
A : arrterc-plan tcchnologique 
O : divulgation non-Ccritc 
f* : document ItUcrcalaire 


T : thcoric ou princtpc a la base dc I' invention 
E : document dc brevet anfericur, mai$ public a la 

date dc d6pot ou aprcs ccftc date 
I) : cite dans la demande 
I. : cite poor d'auircs rnisnns 

A : mcmlnc dc f.i n'emr fr.nitlle, document correspond ant 


BNSDOCID: <EP 0332 1 46A 1 I > 


